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The tablet forming tool has a tool body (2) with a stamping element 
(3) having a stamping surface. The tool produces a compact stamped 
product from raw material. An insert element (10) can be fitted in the 
stamping element. 

The insert element has a stamping structure (N) on its stamping 
surface (10b f ). This structure is complementary to the material 
structure to be formed in the product by the tool. The stamping surface 
of the tool may be formed from the stamping surface of the insert and 
the stamping surface (5') of the tool body which is not covered by the 
stamping part (10b) of the insert element. 

ADVANTAGE - Can produce an embossed or recessed material structure 
in the product. 
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Beschreibung 

5 Die Erfindung betrifft ein Tablettierwerkzeug, insbesondere einen Tablettierstem- 
pel oder eine Tablettiermatritze, das einen Werkzeugkorper mit einem Prageele- 
ment aufweist, welches eine Prageflache besitzt, wobei durch das Tablettierwerk- 
zeug aus einem Rohmaterial ein dieses in kompaktierter Form enthaltendes Pra- 
geprodukt herstellbar ist. 
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Ein derartiges Tablettierwerkzeug ist bekannt. Bei einer Vielzahl von Anwen- 
dungsfailen tritt hierbei das Problem auf, daft das zu Tabletten Oder ahnlichen 
Korpern, also zu einem Prageprodukt, zu kompaktierende Rohmaterial beim Ta- 
blettiervorgang an der Prageflache des Prageelements, insbesondere an deren 
planen Bereichen, anhaftet. Aus diesem Zweck wird oft vorgesehen, daft in das 
Prageelement eine adhasionshemmende Kunststoffeinlage eingelegt wird. Eine 
derartige Vorgangsweise reduziert oder verhindert ein Anhaften des zu Tabletten 
oder ahnlichen Produkten zu pragenden Rohmaterials. Eine derartige Maftnahme 
besitzt aber den Nachteil, daft es dann nicht moglich ist, erhabene oder vertiefte 
Strukturen - wie z.B. Schriftzuge oder Logos - in den herzustellenden Tabletten 
vorzusehen. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Tablettierwerkzeug der eingangs ge- 
nannten Art derart weiterzubilden, daft in einfacher Art und Weise in den durch 
das erfindungsgemSfte Tablettierwerkzeug herstellbaren Prageprodukten erhabe- 
ne oder vertiefte Strukturen ausbildbar sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft dadurch gelflst, daft zur Herstellung einer 
erhabenen oder vertieften Materialstruktur in dem durch das Tablettierwerkzeug 
herzustellenden Prageprodukt in das Prageelement ein Einsatzelement einsetz- 
bar ist F das an seiner Prageflache eine Pragestruktur aufweist, welche komple- 
mentor zu der Materialstruktur, die durch das Tablettierwerkzeug in dem Prage- 
produkt herzustellen ist, ausgebildet ist. 

Erfindungsgemaft ist also vorgesehen, daft in das Prageelement des Tablettier- 
werkzeugs ein Einsatzelement einsetzbar ist, dessen freiliegender, mit der Pra- 
gestruktur versehene Bereich zusammen mit dem nicht vom Einsatzelement uber- 
deckten Bereich der Prageflache des Werkzeugkorpers die Prageflache des Ta- 
blettierwerkzeuges ausbildet. Durch diese Maftnahmen ist es in vorteilhafter Art 
und Weise moglich, in das herzustellende Prageprodukt erhabene oder vertiefte 
Materialstrukturen einzubringen. 
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Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dafc die freiliegende Pra- 
geflache des Einsatzelements mit einer adhasionshemmenden oder zumindest 
adhasionsreduzierenden Beschichtung versehen ist Diese erfindungsgemaGe 
Mafinahme besitzt den Vorteil, daS hierdurch ein Anhaften des zu verarbeitenden 
5 Rohmaterials an dem die zu pragenden Strukturen aufweisenden Einsatzelement 
verhindert oder zumindest reduziert wird. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteranspruche. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung sind dem Ausfuhrungsbeispiel zu 
1 0 entnehmen, das im folgenden anhand der Figuren beschrieben wird. Es zeigen: 

Figur 1 einen Schnitt durch ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
Tablettierwerkzeugs, 

und 

Figur 2 eine Ansicht aus der Richtung II der Figur 1 . 



15 Den Figuren 1 und 2 ist ein allgemein mit 1 bezeichnetes Tablettierwerkzeug dar- 
gestellt, das im hier gezeigten Fall als Tablettierstempel ausgebildet ist. Das Ta- 
blettierwerkzeug 1 weist einen Werkzeugkfirper 2 mit einem Prageelement 3 auf. 
Das Prageelement 3 besitzt einen umlaufenden Randbereich 4, dessen Pragefla- 
che 4a in dem hier gezeigten Fall vom AuSenrand 4' des Werkzeugkorpers 2 

20 ausgehend zu einem Innenrand 4 M des Randbereichs 4 hin schrag oder ge- 
krummt abfallend ausgebildet ist. Der Randbereich 4 geht am Innenrand 4" stu- 
fenformig in eine Ausnehmung 5 des Werkzeugkorpers 2 Gber, in der vorzugs- 
weise eine die Adhasion des zu pressenden Rohmaterials verringernde oder 
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verhindernde Kunststoffeinlage 6 aufgenommen ist. Es ist dem Fachman aber 
War ersichtlich, daft er auf die Kunststoffeinlage 6 verzichten kann t wenn das zu 
verarbeitende Rohmaterial nicht zur Adhasion am Tablettierwerkzeug 1 neigt, 
Oder wenn eine derartige Adhasion fur das herzustellende Prageprodukt keine si- 
5 gnifikante Rolle spielt. Es ist ihm auch bekannt, daft anstelle der Kunststoffeinla- 
ge 6 eine adhasionshemmende Oder eine adhasionsreduzierende Beschichtung 
der Pr£gefl£che 5* der Ausnehmung 5 und/oder der Prageflache 4a des Randbe- 
reichs 4 zur Verminderung Oder Verhinderung einer Adhasion des zu bearbeiten- 
den Rohmaterials verwendbar ist. Vorzugsweise ist dann vorgesehen, daft eine 

10 derartige zumindest adhasionsreduzierende Beschichtung aus einem Metall oder 
einem Element der IV, Hauptgruppe des Periodensystems oder aus einer Verbin- 
dung mit einem metallischen Verbindungscharakter oder einer Verbindung mit ko- 
valentem Bindungscharakter oder ein Verbindung mit ionischem Bindungscharak- 
ter oder aus einer Sialon-Verbindung oder aus einer Polymer-Verbindung ausge- 

1 5 bildet ist, wobei das diese adhasionsreduzierende Beschichtung ausbildende Ma- 
terial durch eine Kathodenzerstaubung oder durch ein lonenplattieren oder durch 
ein Aufdampfen oder durch ein CVD-Verfahren oder durch ein PVD-Verfahren 
oder durch einen PACVD-Prozeft Oder galvanisch oder elektrochemisch oder 
durch ein Plasmaspritzen zumindest auf den zu beschichtenden Teil des Pragee- 

20 lements 3 des Tablettierwerkzeugs 1 aufgebracht ist. Eine derartige Beschich- 
tung ist in der alteren Anmeldung EP 97 1 1 9 604.3 der Anmelderin beschrieben, 
auf die zur Vermeidung von Wiederholungen bezug genommen wird, und deren 
Offenbarung durch diese Bezugnahme explizit zum Gegenstand der hier vorlie- 
genden Anmeldung gemacht wird. 



25 Um es nun in vorteilhafter Art und Weise zu ermoglichen, in das aus dem zu 

pressenden Rohmaterial herzustellende Prageprodukt, insbesondere eine Tablet- 
te oder in ein Shnliches kompaktiertes Produkt, eine erhabene oder eine vertiefte 
Materialstruktur, etwa ein aus der Tablettenflache heraustretendes Symbol oder 
ein entsprechender erhabener Schriftzug oder eine in der Tablettenflache vorge- 

30 sehene "Gravur", herstellen zu kSnnen, ist vorgesehen, daS in das Prageelement 
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3 ein auswechselbares Einsatzelement 10 einsetzbar, welches eine komplemen- 
tar zur herzustellenden Materialstruktur ausgebildete Pragestruktur N aufweist. 

Hierzu ist im Werkzeugkorper 2 eine als Aufnahmeelement 1 1 fungierende Auf- 
nahmeSffnung 11' vorgesehen, in die ein entsprechend ausgebildeter Halterungs- 
5 teil 10a des Einsatzelements 10 einbringbar ist. In seinem an den Halterungsteil 
10a anschlie&enden, oberen Prageteil 10b weist das Einsatzelement 10 die in 
seine Prageflache 10b' eingebrachte Oder auf seine Prageflache 10b' aufgesetzte 
Pragestruktur N auf, welche - wie bereits erwahnt - komplementar zu der herzu- 
stellenden Materialstruktur ausgebildet ist, d.h., fur den Fall, daB in das herzu- 

1 0 stellende Prageprodukt eine vertiefte Materialstruktur eingebracht werden soil, ist 
die am Prageteil 10b vorgesehene Pragestruktur N erhaben ausgefuhrt. Soli je- 
doch auf die Flache des herzustellenden Prageprodukts ein erhabenes Symbol 
oder ein Schriftzug aufgebracht werden, ist die Pragestruktur N auf der Pragefla- 
che 10b' des Einsatzelements 10 als eine Vertiefung in der Prageflache 10b' 

15 ausgebildet. 

Indem nun vorgesehen ist, dalX die Materialstruktur, mit der das Prageprodukt 
versehen werden soli, mit einem separaten, austauschbar in dem Prageelement 3 
aufnehmbaren Einsatzelement 10 erzeugt wird, wird in vorteilhafter Art und Wei- 
se erreicht, dali es auch bei Tablettierwerkzeugen, die eine Kunststoffeinlage 6 
20 zur Verminderung der Adhasion des Rohmaterials am Prageelement 3 aufweisen, 
moglich ist, erhabene oder vertiefte Materialstrukturen in dem herzustellenden 
Prageprodukt auszubilden. 

Ein weiterer Vorteil des Tablettierwerkzeugs 1 mit austauschbarem Einsatzele- 
ment 10 besteht darin, da(3 mit ein und demselben Tablettierwerkzeug 1 eine 
25 Vielzahl von Prageprodukten, insbesondere von Tabletten, mit jeweils unter- 

schiedlicher Materialstruktur hergestellt werden konnen, da es nun nicht mehr er- 
forderlich ist, fur ein Prageprodukt mit einem anderen Symbol oder einem ande- 
ren Schriftzug ein vollig neues Tablettierwerkzeug 1 anzufertigen. Vielmehr kann 



der Wechsel von einer zu einer anderen Materialstruktur durch einen einfachen 
Austausch des Einsatzelements 10 vollzogen werden. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB zumindest die freiliegende Pragefiache 10b' 
des Einsatzelements 10 mit einer adhSsionshemmender oder zumindest adhasi- 
onsreduzierenden Beschichtung, wie sie oben beschrieben ist, versehen ist. 

Zur Arretierung des Einsatzelements 10 im Werkzeugkorper 2 des Tablettier- 
werkzeugs 1 ist vorzugsweise vorgesehen, daS der Werkzeugkorper 2 - wie in Fi- 
gur 2 durch die gestrichelten Linien angedeutet ist - zwei Bohrungen 2a, 2b auf- 
weist, die im eingesetzten Zustand des Einsatzelements 10 mit einer Bohrung 13 
des Halterungsteils 10a des Einsatzelements 10 fluchten. Wird nun ein entspre- 
chender Arretierungsstift (nicht gezeigt) durch die Bohrung 2a t 13, 2b geschoben, 
wird das Einsatzelement 10 sicher im Werkzeugkorper 2 arretiert. 

Die obige Beschreibung ging davon aus, daft das Tablettierwerkzeug 1 als Ta- 
blettierstempel ausgebildet ist. Die anhand dieses Beispiels beschriebene Kon- 
struktion ist jedoch nicht auf einem Tablettierstempel als solchen beschrankt. 
Vielmehr ist dadurch mcSglich, eine Tablettiermatritze oder ein anderes Prage- 
werkzeug zur Herstellung von Tabletten oder ahnlichen Produkten wie beschrie- 
ben auszubilden. 

AbschlieSend ist noch festzuhalten, daS das Einsatzelement 10 vorzugsweise 
aus Metall, z.B. aus einem Edelmetall, aus Kupfer-Berillium, aus Dualuminium 
hergestellt ist. Es ist aber auch moglich, dali das Einsatzelement 10 aus einem 
entsprechen standfesten Kunststoffmateriai auszubilden. 



Schutzanspruche 



Tablettierwerkzeug, insbesondere Tablettierstempel oder Tablettiermatritze, 
das einen Werkzeugkdrper (2) mit einem Prageelement (3) aufweist, welche 
(3) eine Prageflache besitzt, wobei durch das Tablettierwerkzeug (1) aus ei- 
nem Rohmaterial ein dieses in kompaktierter Form enthaltendes Pragepro- 
dukt herstellbar ist, dadurch gekennzeichnet, daft zur Herstellung einer erha- 
benen Oder vertieften Materialstruktur in dem durch das Tablettierwerkzeug 
(1) herzustellenden Prageprodukt in das Prageelement (3) ein Einsatzelement 
(10) einsetzbar ist, das an seiner Prageflache (10b 1 ) eine Pragestruktur (N) 
aufweist, welche komplementar zu der Materialstruktur, die durch das Tablet- 
tierwerkzeug (1) in dem Prageprodukt herzustellen ist, ausgebildet ist. 

Tablettierwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Pra- 
geflache des Tablettierwerkzeugs (1) durch die Prageflache (10b') des Ein- 
satzelements (10) und der nicht vom Prageteil (1 Ob) des Einsatzelements (10) 
abgedeckten Prageflache (5') des Werkzeugkorpers (2) ausgebildet ist. 

Tablettierwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Einsatzelement (10) einem Prageteil (10b) und einen daran anschlieSen- 
den Halterungsteil (10a) aufweist. 

Tablettierwerkzeug nach einem der vorangehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR im Prageelement (3) ein Aufnahmeelement (11) vorgese- 
hen ist, durch welches das Einsatzelement (10) lagefixiert im Prageelement 
(3) des Werkzeugkfirpers (2) aufnehmbar ist. 
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5. Tablettierwerkzeug nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS das Aufnahmeelement (11) des Prageelements (3) als ei- 
ne Aufnahmeoffnung (1 V) ausgebildet ist, in die das Halterungsteil (10a) des 
Einsatzelements (10) einsetzbar ist. 

5 6. Tablettierwerkzeug nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad das Prageelement (3) einen umlaufenden Randbereich (4) 
mit einer Prageflache (4a) aufweist, wobei der Randbereich (4) eine Ausneh- 
mung (5) des Werkzeugkorpers (2) begrenzt. 

7. Tablettierwerkzeug nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, daS auf die Prageflache (4a, 5 1 ) des Prageelements (3) eine 

adhasionshemmende oder zumindest adhasionsreduzierende Schicht aufge- 
bracht ist. 

8. Tablettierwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB diese 
zumindest adhasionsreduzierende Schicht als eine Kunststoffeinlage (6) aus- 

15 gebildetist. 

9. Tablettierwerkzeug nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali die Prageflache (5*) des Prageelements (3) zumindest in 
ihrem nicht vom PrSgeteil (10b) des Einsatzelements (10) abgedeckten Be- 
reich eine zumindest adhasionsreduzierende Beschichtung aufweist. 

20 10. Tablettierwerkzeug nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dali die Prageflache (10b') des Prageteils (10b) des Einsatze- 
lements (10) zumindest in einem Teilbereich eine zumindest adhasionsredu- 
zierende Beschichtung aufweist. 
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1 1 . Tablettierwerkzeug nach einem der Anspruche 9 Oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die zumindest adhasionsreduzierende Beschichtung aus einem 
Metall Oder einem Element der IV. Hauptgruppe des Periodensystems Oder 
aus einer Verbindung mit einem metallischem Verbindungscharakter Oder ei- 
5 ner Verbindung mit kovalentem Bindungscharakter Oder einer Verbindung mit 
ionischem Bindungscharakter Oder aus einer Sialon-Verbindung Oder aus ei- 
ner Polymer-Verbindung ausgebildet ist, wobei das diese adhasionsreduzie- 
rende Beschichtung ausbildende Material durch eine Kathodenzerstaubung 
oder durch ein lonenplattieren Oder durch ein Aufdampfen Oder ein CVD-Ver- 
1 0 fahren oder ein PVD-Verfahren oder durch einen PACVD-ProzeS oder galva- 
nisch oder elektrochemisch oder durch ein Plasmaspritzen auf den zu be- 
schichtenden Teil des PrSgeelements (3) und/oder des Einsatzelements (10) 
des Tablettierwerkzeugs (1) aufgebracht ist t oder dafi dieser oder diese Be- 
reiche des Tablettierwerkzeugs (1) Plasmaverchromt sind. 

15 12. Tablettierwerkzeug nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Werkzeugkorper (2) und/oder das Einsatzelement (10) 
eine Einrichtung zum Arretieren des Einsatzelements (10) im Werkzeugkorper 
(2) aufweist. 

13. Tablettierwerkzeug nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daft der 
20 Werkzeugkorper (2) zwei Bohrungen (2a, 2b) aufweist, die im eingesetzten 
Zustand des Einsatzelements (10) mit einer Bohrung (13) des Halteteils (10a) 
des Einsatzelements (10) fluchten. 
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